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DSinxnaterial 



Die Erfindung bezieht sich auf ein, Fasermaterial, insbesondere 
Wolle, lomf assendes Dammaterial, sowie auf ein insbesondere im 
Hinblick auf die Herstellung dieses Daromateriales vorteilhaf tes 
Verfahren zur Verarbeitung von Fasermaterialien und eine 
Vorrichtung insbesondere zur AusfUhrung des Verfahrens und zur 
Herstellung des Dammateriales . 

Im Hinblick auf eine Vieizahl von Umweltvertraglichkeits- 
kriterien sowie unter humanmedizinischen Aspekten finden 
Dammaterialien auf iiberwiegend pflanzlicher oder tierischer 
Basis gegentlber synthetischen und/oder mineralischen 
Dammaterialien insbesondere als Schall oder 

Warmeisolatinsstof f e zunehmende Beachtung. Neben der fiir 
Naturmaterialien charakteristischen geringen und im allgemeinen 
unbedenklichen Emissionen sind auch die Unbedenklichkeit der 
bei der Verarbeitung dieser Materialien ggf. f reigesetzten 
Partikel von Bedeutung. Zu diesen Vorzugen hat sich 
daruberhinaus gezeigt daii es moglich ist, auf Grundlage 
natUrlicher Fasermaterialien Raumisolationen zu schaffen welche 
sich nicht nur im Hinblick auf einen . gunstigen 
Warmeisolationswert sondern auch im Hinblick auf die 
Zusammensetzung der Raumluft, insbesondere deren 

Feutigkeitsgehalt als besonders vorteilhaft erweisen. Zur 
Schaffung derartiger Raumisolationen sind Schafwoll-Vliese 
bekannt welche aus einer Vieizahl Ubereineinder gelegter 
Krempel-Vlieslagen zusammengesetzt sind. 

Ihrer Vorztlge ungeachtet sind selbst im Bereich des privaten 
Wohnungsbaues diese Fasermaterial-Isolationen nur reiativ 
schwach vertreten und es wird im allgemeinen den synthetischen 
Isolationsmaterialien im Hinblick auf deren reiativ einfache 
Anwendung und deren zunSchst geringe Anschaf fungs- und 
Verarbeitungskosten der Vorzug gegeben. 

Der Erfindung liegt insbesondere im Hinblick auf die daraus 
resultierende Problematik die Aufgabe zugrunde, die Anwendung 



naturlicher Fasermaterialien zu ' vereinfachen und einen 
effektiven Einsatz dieser Materialien zu enaoglichen. 

Diese Aufgabe wird bei einem Dammaterial der im Oberbegrif f von 
Patentanspruch 1 angegebenen Art erf indungsgemafi dadurch 
gelost, dafi ein Teil des Fasermateriales Fasern umfasst die 
jeweils miteinander verbunden sind. 

Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise moglich ein Dammaterial 
zu schaffen das einfach und preiswert herstellbar ist und einen 
ausreichend hohen inneren Zusaininenhalt aufweist, so daB dieses 
insbesondere auch in Oberkopf lage verarbeitbar ist. 
Insbesondere ist es moglich in das erf indungsgemaB 
ausgestaltete Dammaterial relativ hohe Zugkrafte einzuleiten 
und somit wahrend der Verarbeitung ein einfaches Positionieren 
und ggf. Befestigen des Dammateriales zu ermoglichen. Auch im 
Hinblick auf einen einfachen Transport, eine einfache 
Lagerhaltung und eine einfache Abgabe von Klein-Mengen erweist 
sich das erf indungsgemali ausgestaltete Dammaterial als 
besonders vorteilhaft. Zudem wird es es durch die 
erf indungsgemaJie Lehre mGglich ein hochvolumiges Vlies zu 
schaffen, das eine zur dauerhaften Auf rechterhaltung.der Vlies- 
Dicke geeignete Standf estigkeit bei geringster Dichte aufweist. 
Aufgrund der erreichbaren geringen Dichte wird ein besonders 
effizienter Einsatz der hochwertigen naturlichen Fasern 
mOglich. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist dadurch 
gegeben, daJi die miteinander verbundenen Fasern unter 
Energiezufuhr insbesondere Erhitzen miteina'nder verbunden 
insbesondere miteinander verschweisst sind. Dadurch wird der 
Verbindungsvorgang auf eine verf ahrenstechnisch besonders 
gUnstig realisierbare Weise ausgefuhrt. Alternativ dazu, oder 
auch in Verbindung mit diesem unter Energiezufuhr ausgeftihrten 
Verbindungsvorgang ist es auch moglich/ daJi die Fasern chemisch 
miteinander verbunden sind. Dabei ist es moglich lediglich an 
den lokalen Verbindungsstellen ein entsprechendes 
Verbindungsmittel vorzusehen. 
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In vorteilhafter Weise umfasst das Fasermaterial des 
Dcimmateriales einen relativ hohen Anteil an nicht miteinander 
verbundenen Fasern, und einen relativ geringen Anteil an 
miteinander verbundenen Fasern. Dadurch wird es auf 
vorteilhafte Weise moglich bei einem ausserst geringen Anteil 
an Fremdfasern in dem Dainitiaterial dennoch eine ausreichend hohe 
Eigenfestigkeit des Gewebes selbst dann zu gewahrleisten wenn 
die Eigenfestigkeit der nichtmiteinanderverbundenen Fasern nur 
gering ist. In vorteilhafter Weise bestehen dabei die 
miteinander verbunden Fasern aus einem Kunststoff oder sind 
zumindest mit diesem mmuantelt. Dieser Kunststoff ist dabei in 
vorteilhafter weise ein thermoplastischer Kunststoff^ wodurch 
die Ausftihrung eines Warme-Schweissvorganges in besonders 
vorteilhafter Weise mOglich wird. Dabei hat es sich als 
vorteilhaft erwiesen, daJi der Kunststoff Polyethylen ist, Es 
sind . dabei durch Polyethylensorten unterschiedlicher 
Molekulargewichte jeweils insbesondere auf das 
Schallabsorptionsvermogen des Dammateriales • besondere 
Einf lussnahmen moglich. Alternativ oder in Kombination mit 
anderen, zu Ausbildung der Verbindungen vorgesehenen Fasern ist 
es in vorteilhafter Weise auch moglich, dai3 der Kunstoff ein 
Polyamid ist. Es ist auch mbglich jeweils . bestimmte 
Schichtbereiche des Dammateriales mit bestimmten Faserarten in 
bestimmten Konzentrationen zu versehen um insbesondere auf die 
mechanischen Eigenschaf ten . der Deck-Bereiche Einfluss zu 
nehmen. Eine dabei besonders vorteilhafte Aus fUhrungs form ist 
auch dadurch gegeben, dafi die miteinander verschweissbaren 
Fasern in ihrem Kern Wollfasern enthalten. 

Eine hinsichtlich der Standfestigkeit des Dammateriales 
erf indungsgemaB besonders vorteilhafte Aus fuhrungs form ist 
dadurch gegeben, dafi ein Aussenbereich der miteinander 
verbundenen Fasern aus einem. zur Erzeugung einer Verbindung 
zwischen benachbarten Fasern geeigneten, insbesondere unter 
Druck und Warme verschweissbaren Material besteht. Dabei ist es 
in vorteilhafter Weise moglich Zwei- bzw, Mehrkomponenten 
Fasern zu verwenden. Diese Mehrkomponentenfasern weisen dabei 



den Vorteil. auf, daB zum Beispiel bei einem Auf schmelzen des 
Aussenbereiches die Hauptfaserstruktur und somit eine relativ 
hohe Eigenf estigkeit der Verbindungsfasern erhalten bleib. In 
vorteilhafter Weise finden dabei Fasern mit Glas-Kern oder 
einem Kern aus Kunststof f mit relativ hohem Schiaelzpunkt 
Anwendung. In vorteilhafter Weise ist dabei die Kernfaser 
derart gebeizt, dalJ das Mantelmaterial auf dieser zur Bildung 
von kugelformigen Schmelz-Abschnitten. auf schmilzt/ zur 
Ausbildung von lokalen Verbindungsabschnitten relativ hoher 
Biegesteif igkeit . Es ist auch moglich zumindest einen Teil der 
Verbindungsfasern so auszustatten daii zwischen den 
Verbindungsfasern und den Haupt-Fasern ein insbes. 
foriaschlussiger Verbindungskontakt herstellbar ist, 

GemaB einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung ist ein 
Teil der Fasern mit einem folien- papier- Oder gewebeartigen 
Element verbunden. Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise 
m5glich insbesondere im Deckbereich des Dammateriales eine 
entsprechende Lage vorzusehen. In vorteilhafter Weise findet 
dabei ein mit einer Lochung oder Perforierung versehenes und 
auf einer den Fasern zugewandten Seite mit einer 
Kunststof fbeschichtung versehenes Papier- oder. 

Kartonlagenelement Anwendung, 

Bei einer insbesondere bei Anwendung im Dachbereich besonders 
vorteilhaf ten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Randbereich 
des DSmmateriales unter mechanischem Druck und insbesondere 
unter Warme derart streif enartig verdichtet, daii ein 
Befestigungsstreifenabschnit entsteht . liber welchen das 
Dammaterial z,B zwischen benachbarten Dachsparren z.B, durch 
Heftklammern anbringbar ist. Dadurch wird in vorteilhafter 
Weise eine sichere Einleitung von Kraften in das Dammaterial 
unmittelbar liber die Fasern moglich. Die zur Abdeckung des 
Dammateriales vorgesehene Decklage ist in vorteilhafter Weise 
erfindungsgemSB derart mehrschichtig ausgebildet, dal3 in den 
jeweiligen Schichten ausgebildete Durchgangsbereiche zueinander 
versetzt angeordnet sind. Bei einer Verlegung des Dammateriales 
im Dachbereich ist es • dabei m5glich das Dammaterial derart 
anzuordnen, daB eine der Dachseite zugewandte Durchgangs5f fnung 
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in der Decklage tief erliegend angeordnet ist als eine 
entsprechende, den Fasern zugewandte Offnung in einer weiteren 
Schicht der Decklage. In vorteilhafte.r Weise umfasst die 
Decklage oder eine Zwischenlage ein f ilterartiges Material/ das 
ggf. mit mikrobiozid und/oder fungi zid wirkenden S toff en 
versehen ist. In vorteilhaf ter Weise ist dabei eine Deck- oder 
Zwischenlage mit einem Zedernholzextrakt versehen. Es ist auch 
mdglich, daJ3 das folien- oder gewebeartige Element in einer 
Zwischenschicht und/oder im Bereich einer Decklage vorgesehen 
ist. Das Folienmaterial ist in vorteilhaf ter Weise 
dampfdurchlassig. Eine derartige Dampfdurchlassigkeit ist bei 
einem Kunststoff material z.B. durch Mikroperforierung 
insbesondere Laser-Perforierung erreichbar. 

Alternativ dazu ist es fur Anwendungen in Bereichen hoher 
Feuchtigkeit auch moglich mindestens eine Lage zu verwenden die 
dampfundurchlassig ist. 

Gemafl einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung umfasst 
das Folienmaterial ein, wenigstens einen Teilbereich eines 
Warmestrahlungsspektrums ref lektierendes Material, insbesondere 
Aluminiumf olie . Eine entsprechende ref lektierende Schicht ist 
insbesondere durch ein Aufdampfverf ahren herstellbar und in 
vorteilhaf ter Weise auf einem Papier-Kunststof folienmaterial 
auf gebracht . 

Gemaii einem besonderen Aspekt der vorliegenden Erfindung ist 
bei einem Dammaterial mit einem hohen .Poren- oder 
Zwischenraumvolumen bzw. einem Dammaterial mit geringer Dichte 
eine, einer Kalt-Seite zugewandte Lage (insbes. Decklage) auf 
einer, der Innenseite des Dammateriales zugewandten Seite 
verspiegelt, bzw, mit einer zur Reflektion von warmestrahlung 
geeigneten Beschichtung versehen. Dadurch wird es auf 
Uberraschend einfache Weise moglich die Temperaturverteilung im 
Inneren des Dammateriales in vorteilhaf ter Weise zu 
beinflussen. Das Dammaterial ist . dabei insbesondere zur 
Isolation von Raumen vorgesehen. 



Das vorstehend beschriebene Material zur Dammung kann 
erf indungsgemaii in vorteilhaf ter Weise durch ein Verfahren 
hergestellt werden bei welchem im Rahmen eines Faser- 
Anordnungsvorganges Fasern unter Ausbildung einer iiti 
wesent lichen, un- oder gering geordneten Faserstruktur 
zusaitimengebracht werden, wobei den Fasern ein Teil von Fasern 
welche miteinander verbindbar sind, beigebracht wird und die in 
dem gebildeten Fasergemenge enthaltenen, miteinander 
verbindbaren Fasern, miteinander verbunden werden. 

In vorteilhaf ter Weise werden dabei die miteinander 
verbindbaren Fasern unter Energiezufur miteinander verbunden. 

In vorteilhaf ter Weise werden die Fasern chaotisch 
angeordnet, wobei die Fasern in vorteilhaf ter Weise vor dem 
Anordnungsvorgang miteinander gemischt werden insbesondere in 
einem Blender und Mischballenbrecher . Es ist aber auch in 
vorteilhaf ter Weise moglich, die Fasern wahrend des 
Anordnungsvorganges miteinander zu mischen. Dabei ist es in 
vorteilhaf ter Weise moglich, daii die Fasern aneinander 
angeblasen werden, wobei ein Gasstrom uber den gerade zu 
bildenden DSmmaterialbereich erfolgt und ein Gasaustritt aus 
einem bereits gebildeten Vlies-Abschnitt erfolgt. In 
vorteilhaf ter Weise findet dabei ein geschlossener Gaskreislauf 
Anwendung • 

Eine vorteilhafte Aus fuhrungs form des Verfahrens ist auch 
dadurch gegeben, dali die miteinander verbindbaren Fasern unter 
Druck miteinander verbunden werden, wobei die zunachst 
zusaimnengedrangten Fasern ggf. im Rahmen eines nachfolgenden 
Schrittes wieder auseinander gezogen bzw. in grolierem Abstand 
zueinander z.B durch mechanisches Auseinanderziehen angeordnet 
werden. 

In vorteilhafter Weise erfolgt das Verbinden der Fasern im 
Inneren eines Raumkorpers, und die Energierzuf uhr durch ein 
erhitztes Gas Oder Gasgemisch z.B. Luft N2 oder CO2. Ein. 
derartiger Raumk5rper ist dabei in vorteilhafter Weise in 



Verbindung mit einem Extruder mit im wesentlichen 
rechteckformigem Austrittsbereich realisiert-. 

Ed ist in vorteilhafter Weise auch moglich, die Fasern im 
unbelasteten Zustand miteinander zu yerbinden wobei im 
wesentlichen ein Verbindungskontakt nur zwischen den sich auch 
im unbelasteten Zustand beruhrenden Fasern ausgebildet wird. In 
tiberaschend vorteilhafter Weise ist es'dabei moglich einen Teil 
Kunststof fasern zu verwenden die nahezuvollstandig 

■ 

aufgeschmolzen werden und durch ihr Eigengewicht unter Bildung 
von Tropffaden eine Verbindungsstruktur in dem zu erzeugenden 
DSmmaterial ausbilden. 

GemaB einer bevorzugten AusfUhrungsform des Verfahrens werden 
die zunSchst erhitzten Fasern . im Rahmen eines nachfolgenden 
Schrittes gekiihlt. Gemaii eines weiteren zur VergroBerung des 
Zwischenraumvolumens des Materiales vbrteilhaf ten 

Verfahrensschrittes wird das Zwischenraumvo lumen unter 
Anwendung von Druck stehendem Gas vergrcjssert . Das Gas wird 
dabei in vorteilhafter Weise unter Zuhilfenahme von 

nadelformigen Dusen-Nadel in das Vliesmaterial eingebracht. 

In vorteilhafter Weise werden im Rahmen einer erf indungsgemali 
vorgesehenen AusfUhrungsform des Verfahrens in das Dammaterial 
Zusatz- und/oder FUllstoffe eingebracht. 

In vorteilhafter Weise werden dabei brandhemmende und/oder 
mikrobiozid und/oder fungizid wirkende Zusatzstoffe beigefiigt. 
Diese Zusatzstoffe kbnnen in vorteilhafter Weise in Verbindung 
mit knollenf5rmigen FUllstoffen beigefiigt werden. Diese 
FQllstoffe besehen in vorteilhafter Weise aus einem Material/ 
das das in seinem Inneren Poren z.B in der Art eines 
Schaumkorpers aufweist. 

In vorteilhafter Weise werden als FUllstoff Keramik- bzw. Ton- 
Knollen beigefiigt. Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise 
mdglich ein Dammaterial mit • einem relativ hohen 
Schallabsorptionsvermogen zu schaffen. In vorteilhafter Weise 
wird dabei nur ein unterer Bereich des Dammateriales mit einem 



FUllstoff versehen, wodurch ein Dammaterial geschaffen wird, 
das aufgrund seines Eigengewichtes selbsttatig seine Position 
an einem Einbauort beibehalt und dennoch nicht durch sein 
Eigengewicht in sich zusammen sinkt. 



Erf indungsgeiuaJi ist das Dammaterial mit einem Brandschutz- 
Zusatzstoff versehen. Bei den bislang bekannten Maiinahmen zur 
Aufbringung von Brandschutz-Zusatzstof f en werden diese in 
geloster Form und in ausreichender Menge auf das zu schotzende 
Material aufgebracht und verbleiben im algemeinen in 
kristalliner Form in dem zu schutzenden Material. Gemafi einem 
besonderen Aspekt der Erfindung, insbesondere im Hinblichk auf 
das groiie Porenvoluinen des erf indungsgemaB bereitgestellten 
Dammateriales wird ein besonders effektiver und auch bei 
Dammaterialien mit hohem Anteil an eingeschlossenem Sauerstoff 
wirkungsvoller Brandschutz dadurch erreicht daJi bei der 
Anvyfendung von tierischer Wolle/ insbes. Schafwolle bei der 
Herstellung des Dammateriales ein Verfahrensschritt vorgesehen 
ist bei welchem die Fasern im Rahmen eines Behandlungsvorganges 
hinsichtlich der Schaffung von Zusatzstoff- insbesondere 
Brandschutz-Zusatzstof fverbindungsbereich^n behandelt werden. 
Die Behandlung erfolgt in vorteilhaf ter Weise unter 
Zuhilfenahme von saueren oder basischen Losungen ggf 
abwechselnd. Als besonders vorteilhaf tes Vorbehandlungmittel 
hat sich Phosphor saure erwiesen. Es ist moglich diese 
Behandlung in der Art eines Bades durchzufuhren. es ist auch 
m5glich die Vorbehandlung durch SprUhnebel vorzunehmen, wobei 
ein Neutralisierungsvorgang durch einander nachgeschaltete 
saure und basische Behandlungen erfolgen kanri. Es ist auch 
moglich eine entsprechende Behandlung durch entsprechende 
insbes. halogenide Gase vorzunehmen. 

In vorteilhaf ter Weise enthalt der Brandschutz-Zusatzstof f 
Borsalz. In besonders vorteilhaf ter Weise entspricht der 
Brandschutz-Zusatzstof f in seiner Zusammensetzung im 
wesentlichen der des Brandschutzmittels FAX^ (eingetr. 
Warenzeichen der FAX-Brandschutz Chemikalienhandel GmbH) 
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gemSfi einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist die 
Konzentration bzw. die eingebrachte Stoffmenge der 
Brandschutzzusatzstof f e im Hinblick auf die st5chiometrisch 
durch das Fasergemisch (insbes. Schafwolle-- 

Kunststof fasergemisch) vorgegebene Brandschutz-Zusatzstof fmenge 
festgelegt. 

Ferner sind iia Inneren des Dammateriales in vorteilhaf ter Weise 
Sperzonen ausgebildet zur Hemmung von Fiammausbreitung. Dabei 
erweiste es sich im Hinblick auf die Dampfdurchlassigkeit des 
Dammateriales als besonders vorteilhaft daI5 die Sperrzonen aus, 
mit einem Brandschutz-Zusatzstof f behandeiten Papier geiertigt 
sind. 

Weitere Einzelheiten und Vorzuge ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung von Ausftihrungsbeispielen in 
Verbindung mit der Zeichnung. Es zeigen: 

Fig.l eine Schema-Darstellung des Verlaufes von Wollfasern und 

Verbindungs f ase rn , 



Fig. 2 ein durch die Verbindungs fasern bereitgestelltes TragegerUst, 



Fig. 3 eine vereinfachte Darstellung eines Querschnittes durch ein 

Dairan-Vliesmaterial mit uberwiegend in L^ngsrichtung 
orientierten- Fasern, 



Fig, 4 eine vereinfachte Darstellung eines Querschnittes durch 

ein Damm-Vliesmaterial mit Uberwiegend quer zur Hauptebene 
veriaufenden Fasern, 



Fig. 5 



eine Detail-Ansicht einer formschllissigen Verbindungs s telle 
zwischen einer Verbindungs-Faser und einer Woll-Faser 
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Fig. 6 eine vereinfachte Darstellung eines Querschnittes durch ein 

mlt einem Seitenrand versehenes DSmm-Vlies, 

Fig. 7 eine vereinfachte Darsteilung einer Vorrichtung zur Erzeugung 

eines Vlieses mit im wesentlichen chaotischer Faserstruktur . 

Fig. 8 eine Darstellung eine Querschnittes durch ein mit Fiillstoffen 

versehenes Damraaterial 

Fig. 9 Schema tische Darstellung einer bevorzugten Hestellungsweise 

eines erfindungsgem^fien D^mmateriales . 



Gemafl Figur 1 erstrecken sich zwischen den Wollfasern 1 
Verbindungsfasern 2. Die Verbindungsf asern 2 sind an 
Verbindungsstellen 3 miteinander verbunden. Obgleich in dieser 
Ausftihrungsform die Verbindungsfasern 2 nicht mit den 
Wollfasern 1 verbunden sind, sind die Wollfasern 1 doch in 
einem durch die Verbindungsfasern 2 erzeugten, raumlichen 
Gitter gehalten. 

Neben der Aufnahme von, in das Dammaterial eingeleiteten 
Zugkraften ubernehmen die Verbindungsfasern 2 eine 
StUtzfunktion. und bilden ein StiitzgerUst mit relativ 
biegesteifen Verbindungsabschnitten 3 wie in Fig. 2 dargestellt. 
Durch das StiitzgerUst ist das Dammaterial dauerhaft gestutzt. 
Obgleich dieses im Hinblick auf das hohe Zwischenraumvolumen 
gegen von AuBen auf das Dammaterial einwirkende Krafte nur 
geringen Widerstand leistet. 

Bei dem Dammaterial gemaJi Fig. 3 sind eine Bodenlage 4 und eine 
Decklage 5 vorgesehen. Diese Lagen sind in vorteilhaf ter Weise 
aus einem mit einem Brandschutzmittel versehenen Material 
gefertigt. Zwischen den beiden Lagen 4/ 5 erstrechen sich die 
Wollfasern und die Verbindungsfasern entlang einer durch eine 
von einer Hauptebene definierte Richtung. 
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Bei der Darstellung gemali Fig. 4 erstrecken sich die Fasern 1,2 
iia wesentlichen quer zur Hauptebene des Dammateriales . 

Gemafi Figur 5 findet eine Zwei-Komponenten Faser als 
Verbindungsf aser 2 Anwendung. Die Verbindungsf aser 2 weist 
dabei einen Kern 6 mit verglichen mit einer Ummantelung 7 
hOherem Schmelzpunkt auf. Da insbesondere bei der Verwendung 
von Mehrkomponenten Fasern hShere Schmelztemperaturen erreicht 
werden konnen ist es in vorteilhaf ter Weise auch laOglich 
Kontaktstellen 3 zwischen den Verbindungsfasern und den 
Wollfasern zu erzeugen. Wobei diese Verbindungsstellen 3 ggf. 
aus einer formschlussigen Verbindungsart hervorgehen, 

GemaB Figur 6 ist das Dammaterial mit einem Seitenrand 8 
versehen. Dieser Seitenrand ist in vorteilhaf ter Weise 
zusatzlich auf beiden Seiten mit einer Kunststof folie 
verschweisst. 

Figur 7 zeigt eine vereinfachte Darstellung einer Vorrichtung 
bei welcher die Fasern 1 und 2 in einen Extruderabschnitt 10 
eingeblasen werden. Uber eine Fullguteintrittsof fnung ist es 
m5glich Ftillstoffe 9 in das Dammaterial einzubauen. Das 
Dammaterial verlSsst den Extruderabschnitt 10 als lockeres 
Vlies mit im wesentlichen chaotischer Faserstruktur . es ist 
auch moglich mehrere derart gefertigter Vlieslagen nochmals 
insbesondere unter Inanspruchnahme der Verbindungsfasern zu 
verbinden. 

Gemafi Figur 8 ist das Dammaterial mit Fiillstoffen 9 versehen. 
Die Fullstoffe 9 sind durch das gefestigte Fasermaterial 
gehaltert. Das Dammaterial ist mit einer Boden- und mit einer 
Decklage 4, 5 versehen. 
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Das erf indungsgemalie Daimuaterial kann beispielsweise in 
folgender Weise hergestellt werden: Unter Zuhilfenahme einer 
Wageeinrichtung werden mit einem Brandschutzmittel versehene 
Schafschurwolle und Zwei-Komponenten Fasern in einem 
Gewichtsverhaltnis von 95% Schafschurwolle und 5% Zwei- 
Komponenten Faser eingewogen, die Beiden Fasersorten werden 
mittels eine Mischeinrichtung gemischt und vermittels einer ' 
Wollkrempel zu einem dUnnen Wollvlies angeordnet. Vermittels 
eines Kreuzlegers werden die einzelnen Vlies-Lagen kreuzweise 
Ubereinander gelegt oder mit im wesentlichen senkrecht zur 
Langsebene des zu erzeugenden Dammateriale verlaufender 
Faserrichtung lamellenartig aneinandergereit . Das auBerst 
locker e und noch unverbundene Vlies wird mittels eines . 
Heifiluf tgeblases erhitz. Die Zwei-Komponenten Fasern schmelzen 
in ihrem Auiienbereich an und biiden eine Verbindung zwischen 
den mit ihnen in Beriihrungskontakt tretenden weiteren Zwei- 
Komponenten Fasern. Das gefestigte Dammateriai wird in einer 
Konfektioniereinrichtung auf MaJi gebracht wobei an beiden 
Langsseitebereichen des Dammateriales eine jeweils verdichtete 
Streifenzone ausgebildet wird. 

Die Erfindung ist nicht auf die vorstehend beschriebenen 

Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Samtliche aus der Beschreibung 

und den Zeichnungen einschliefilich der konstruktiven 

* 

Einzelheiten hervorgehenden Merkmale konnen auch in beliebigen 
Kombinationen erf indungswesentlich sein. 
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Thermof aser 
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Schaf schurwolle, gewaschen und ausgerustet 
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Einwiegen der Faseranteile (Kastenwaage) 
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Mischprozefi in Blender und Mischballenbrecher 



104 Abscheiden von Staub sowie Kurzfasern und Unreinheiten 

105 Offnen der Wollfasern, LSsen von Verfilzungen im Wolf 

106 Kastenspeiser als Pufferzone und Material zuftihrsteuerung 
fur die Krempel 

107 Wollkrempel zur Erzeugung eines hauchdunnen Wollvlieses 

* 108 Im Kreuzleger werden viele Vliese kreuzweise ubereinander 
gelegt 

109 Auslosen der Schmelzreaktion^ z.B, durch Wantiezufuhr oder 
Oder eine chemische Reaktion 

110 Konfektionierung 



PettHitt^nspruche 



1. Fasenttaterial, insbesondere Wolle, umfassendes Dairanaterial 
dadurch gekexmzelchnet, daS ein Teil des Pasermateriales Pasern 
umfasst die jeweils miteinander verbimden sind. 

2. Dammaterial nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dafi die 
miteinander verbundenen Fasern unter Energiezufuhr insbesondere 
Erhitzen miteinander verbunden insbesondere miteinander 
verschweisst sind. 

3. Dammaterial nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichent, 
dafi die Pasem chemisch miteinander verbunden sind, 

4. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3 
dadurch gekennzeichnet, daS das Pasermaterial einen relativ 
hohen Anteil an nicht miteinander verbundenen Fasern, und einen 
relativ geringen Anteil an miteinander verbundenen Fasern 
umfasst. 

5. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche l bis 4 
dadurch gekennzeichnet, daS die miteinander verbundenen Pasern 
aus einem Kunststoff bestehen. 

6. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5 
dadurch gekennzeichnet, daS der Kunststoff ein 
thermoplastischer Kunststoff ist, 

7. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 6 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Kunststoff Polyethylen ist. 

8 . Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche l bis 7 
dadurch gekennzeichnet, daS der Kunstoff ein Polyamid ist. 

9 . Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche l bis 8 
dadurch gekennzeichnet, daS ein Aussenbereich der miteinander 
verbundenen Fasern aus einem zur Erzeugung einer Verbindung 
zwischen benachbarten Fasern geeigneten, insbesondere unter 
Druck und Warme verschweissbaren Material besteht. 

10. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 9 
dadurch gekennzeichnet, daS ein Teil der Pasem mit einem 
folien- Oder gewebeartigen Element verbunden ist. 

11. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 10 
dadurch gekennzeichnet, dafi das folien- Oder gewebeartige 
Element in einer Zwischenschicht vorgesehen ist. 



12. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 11 
dadurch gekeiinzeichnet, daS das folien- oder gewebeartige 
Element im Bereich einer Decklage vorgesehen ist. 

13. Dairmaterial nach mindestens einem der Anspruche l bis 12 
dadurch gekennzeichnet, daE das Dammaterial als relativ dickes 
Vliesmaterial ausgebildet ist, und dafi das folien- oder 
gewebeartige Material im Bereich der Oberseite und/oder der 
Unterseite vorgesehen ist* 

14. Dammaterial nach mindestens einem der Anspiruche 1 bis 13 
dadurch gekennzeichnet, daS das Folienmaterial 
dampfundurchlassig ist. 



15. Dammaterial nach mindestens 
dadurch gekennzeichnet, daS das 
ist. 



einem der Anspriiche 1 bis 3 
Folienmaterial dampfdurchlassig 



16. D§mmaterial nach mindestens einem der Anspruche l bis 15 
dadurch gekennzeichnet, daE das Folienmaterial aus einem, 
wenigstens einen Teilbereich eines Warmestrahlungsspektrums 
reflektierenden Material, insbesondere Aluminiumf die besteht. 

17. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 16 
dadurch gekennzeichnet, daE die miteinander verschweissbaren 
Fasern in ihrem Kern Wollfasern enthalten. 

18. Dammaterial nach mindestens einem der Anspjruche 1 bis 17 
dadurch gekennzeichnet, daE das Dammaterial zur isolation von 
Raumen, insbesondere Fehlboden vorgesehen ist. 

19. Dammaterial nach mindestens einem der Anspruche l bis 18 
dadurch gekennzeichnet, daE die Fasern uberwiegend in ein 
Langsrichtung des DSmmateriales ausgerichtet siiid. 

20. DSmmaterial nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 18 
dadurch gekennzeichnet, daE die Fasern uberwiegend in einer im 
wesentlichen senkrecht zur LSngsrichtung des Dammateriales 
verlaufenden Richttmg orient iert sind. 

21. Vorrichtung zur Herstellung eines Dammateriales nach 
mindestens einem der Anspruche 1 bis 20, wobei die Vorrichtung 
eine Faseranordnungseinrichtung zur Anordnung der Fasern in 
jeweils zueinander benachbarter und durch die den Fasern 
zueigene Sperrigkeit Zwischenraume bildender Lage umfasst, 
dadurch gekennzeichnet, daE die Vorrichtung eine 
Faserverbindungseinrichtung zur Ausbildung einer Verbindung 
zwischen zueinander benachbarten Fasern lomfasst. 



.22. vorrichtung nach Anspruch 21 dadurch gekennzeichnet, daS 
die Faserverbindxingseinrichtung eine Heizeinrichtxing ziim 
Auslosen eines Schmelzvorganges umfasst. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22 dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Paserverbindungseinrichtung eine 
Reaktionseinrichtung zur Ausfuhrung einer chemischen Reaktion 
umfasst . 

24. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 21 bis 23 
dadurch gekenzeichnet, dag diese eine HeiSgaseinrichtung und 
eine HeiSgasfordereinrichtung umfasst. 

25. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 21 bis 24 
dadurch gekennzeichnet, dafi diese eine UV-Lichtquelle zur 
Durchfflhrung eines chemischen Verbindungsvorganges zwischen den 
Fasern umfasst. 

26. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 21 bis 25 
dadurch gekennzeichnet,daS diese eine Zufuhrvorrichtung zur 
Zufuhr von Klebestoff in fein verteilter Form umfasst* 
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